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(57) Abstract: 
FIELD: machine engineering, working metals by

cutting.
SUBSTANCE: apparatus includes mounted in the

same housing nozzle and circuit for generating
high voltage. In order to provide compactness of
apparatus and efficiency of metal cutting
process, apparatus includes unit for pumping
gaseous lubricating and cooling technological
fluid with receiver for equalizing pressure and
with device that improves lubrication capability
of fluid. Said device may add to lubricating and
cooling fluid lubricating components in different
aggregate states. Nozzle is in the form injector
for micro-doze feeding of gaseous fluid with
lubricating component directly to zone of tool-
lubricated material contact, to cutting zone and
adjacent areas. Circuit for generating high

voltage may generate corona discharge for
positive or negative ionization of fluid. It is
possible to use air flow as gaseous flow. Circuit
for generating high voltage may be made with
possibility for creating barrier discharge for ozonization.

EFFECT: compactness of apparatus providing
improved efficiency of metal cutting process.

3 cl, 2 dwg, 2 tbl    
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ìàøèíîñòðîåíèþ, â ÷àñòíîñòè ê ïðîöåññàì îáðàáîòêè
ìåòàëëîâ ðåçàíèåì, à èìåííî ê óñòðîéñòâàì äë  îõëàæäåíè  è ñìàçêè èíñòðóìåíòîâ.

Èçâåñòíà êîíñòðóêöè  óñòðîéñòâà äë  îõëàæäåíè  èíñòðóìåíòà èîíèçèðîâàííûì
ãàçîâûì ïîòîêîì, îáðàçîâàííûì ïðè èñïîëüçîâàíèè êîðîííîãî ðàçð äà. Ýòî óñòðîéñòâî
ñîñòîèò èç áëîêà ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  è âîçäóõîâîäíîãî ïàòðóáêà, â
êîòîðîì ïîä äåéñòâèåì êîðîííîãî ðàçð äà ïðîèñõîäèò èîíèçàöè  âîçäóõà èëè èíîãî ãàçà.
Íàïð æåíèå ïèòàíè  óñòàíîâêè 220 Â. Áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  è
âîçäóõîâîäíûé ïàòðóáîê ñîåäèíåíû ìåæäó ñîáîé âûñîêîâîëüòíûìè ïðîâîäíèêàìè.
Èîíèçèðóþùèéñ  âîçäóõ ïîäàåòñ  â âîçäóõîâîäíûé ïàòðóáîê ñ ïîìîùüþ øëàíãîâ îò
âíåøíèõ èñòî÷íèêîâ [1].

Íåäîñòàòêîì ýòîé êîíñòðóêöèè  âë åòñ  âûñîêà  ñëîæíîñòü ýëåêòðè÷åñêîé ñõåìû áëîêà
ôîðìèðîâàíè  âûñîêîâîëüòíîãî íàïð æåíè , à òàêæå ñëîæíîñòü â óïðàâëåíèè âñåé
óñòàíîâêîé.

Â ïðîìûøëåííîñòè èñïîëüçóåòñ  óñòàíîâêà äë  ðåàëèçàöèè ñïîñîáà îõëàæäåíè  ïðè
ðåçàíèè ìåòàëëîâ èîíèçèðîâàííûì âîçäóõîì, îáðàçîâàííûì ñ ïîìîùüþ óíèïîë ðíîãî
(îäíîãî çíàêà) êîðîííîãî ðàçð äà. Èîíèçèðóþùà  óñòàíîâêà ñîñòîèò èç áëîêà ïèòàíè ,
ðàçìåùåííîãî â îòäåëüíîì êîðïóñå, è ðàçð äíèêà (èîíèçàòîðà). Ðàçð äíèê ñ íàïð æåíèåì
íà êîðîíèðóþùåì ýëåêòðîäå 8 êÂ ñîåäèíåí ñ áëîêîì ïèòàíè  âûñîêîâîëüòíûì ïðîâîäîì.
Áëîê ïèòàíè  ïðåäñòàâë åò ñîáîé âûñîêîâîëüòíûé âûïð ìèòåëü ñ íàïð æåíèåì ïèòàíè 
220 Â, ñòàáèëèçèðóþùèé ðåæèì êîðîííîãî ðàçð äà, âîçíèêàþùåãî â ðàçð äíèêå.
Îáðàçóþùèåñ  èîíû è îçîí ïåðåíîñ òñ  â çîíó ðåçàíè  ïîñðåäñòâîì ñæàòîãî âîçäóõà,
êîòîðûé ïîäàåòñ  ÷åðåç êîðïóñ ðàçð äíèêà îò öåõîâîé ñåòè ñæàòîãî âîçäóõà,
ñîåäèíåííîãî ñ ðàçð äíèêîì øëàíãîì. Ðåãóëèðîâàíèå äàâëåíè  âîçäóõà îñóùåñòâë åòñ  ñ
ïîìîùüþ ìàíîìåòðà. Äë  î÷èñòêè âîçäóõà îò òâåðäûõ ÷àñòèö, ìàñëà, èçáûòî÷íîé âëàãè
èñïîëüçóþòñ  ñïåöèàëüíûå ôèëüòðû [2].

Îñíîâíûì íåäîñòàòêîì ýòîé óñòàíîâêè  âë åòñ  èñïîëüçîâàíèå òîëüêî îäíîãî çíàêà
âûñîêîãî ïîòåíöèàëà íà êîðîíèðóþùåì ýëåêòðîäå.

Íàèáîëåå áëèçêèì ïî òåõíè÷åñêîé ñóùíîñòè  âë åòñ  óñòàíîâêà äë  ñóõîãî
ýëåêòðîñòàòè÷åñêîãî îõëàæäåíè . Óñòàíîâêà ïðåäñòàâë åò ñîáîé áëîê ïèòàíè , âûõîäíîå
íàïð æåíèå êîòîðîãî èçìåí åòñ  îò 0 äî 8000 Â, è ñîïëà, â êîòîðîå ïîìåùåí
èîíèçèðóþùèé ýëåêòðîä. Áëîê ïèòàíè  è ñîïëî ñîåäèíåíû âûñîêîâîëüòíûì ïðîâîäíèêîì. Ê
ñîïëó ñ ïîìîùüþ òðóáîïðîâîäîâ ïîäâîäèòñ  ñæàòûé âîçäóõ èç ìàãèñòðàëüíîãî
âîçäóõîâîäà. Ïðîõîä  ÷åðåç ñîïëî, âîçäóõ èîíèçèðóåòñ  êîðîííûì ðàçð äîì è ïîäàåòñ  â
çîíó ðåçàíè . Èîíèçèðóþùèé ýëåêòðîä èìååò ïîñòî ííûé óíèïîë ðíûé ïîòåíöèàë.
Íàïð æåíèå ïèòàíè  óñòàíîâêè îñóùåñòâë åòñ  îò ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà ÷àñòîòîé 50 Ãö è
íàïð æåíèåì 220 Â. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ýòîé óñòàíîâêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.

Îñíîâíûìè íåäîñòàòêàìè äàííîãî óñòðîéñòâà  âë þòñ  áîëüøèå ãàáàðèòû è âåñ
óñòàíîâêè, à òàêæå íàëè÷èå òîëüêî îäíîé ïîë ðíîñòè íà èîíèçèðóþùåì ýëåêòðîäå.

Êðîìå òîãî, ê îñíîâíûì íåäîñòàòêàì ðàññìîòðåííûõ óñòàíîâîê ìîæíî îòíåñòè: âûñîêîå
íàïð æåíèå èõ ïèòàíè  (220 Â); ïîáëî÷íóþ êîíñòðóêöèþ óñòàíîâîê, ÷òî ïðèâîäèò ê
íåîáõîäèìîñòè ñîåäèíåíè  áëîêîâ ïèòàíè  è èîíèçèðóþùèõ ýëåêòðîäîâ âíåøíèìè
âûñîêîâîëüòíûìè (äî 8000 Â) òîêîâåäóùèìè ïðîâîäíèêàìè; íåîáõîäèìîñòü ïîäâîäà
ìàãèñòðàëåé äë  ïîäà÷è âîçäóõà; íèçêóþ ýôôåêòèâíîñòü óñòàíîâîê; íåâîçìîæíîñòü
ïîâûøåíè  ýôôåêòèâíîñòè èîíèçèðîâàííîé ÑÎÒÑ ïóòåì ââåäåíè  â åå ñîñòàâ
äîïîëíèòåëüíûõ êîìïîíåíòîâ; îòñóòñòâèå çàùèòû îò êîðîòêîãî çàìûêàíè  ïðè âîçäåéñòâèè
èíîðîäíûõ òåë (íàïðèìåð, ñòðóæêè) è ïåðåõîäà êîðîííîãî ðàçð äà â äóãîâîé.

Çàäà÷åé íàñòî ùåé ðàáîòû  âë åòñ  ðàçðàáîòêà êîìïàêòíîé ýëåêòðîáåçîïàñíîé
óñòàíîâêè äë  ïîëó÷åíè  èîíèçèðîâàííûõ è îçîíèðîâàííûõ ÑÎÒÑ, íå òðåáóþùåé
äîïîëíèòåëüíîãî ïîäâîäà âîçäóõîâîäîâ, ïîâûøåíèå ýôôåêòèâíîñòè ïðîöåññà
ìåòàëëîîáðàáîòêè.

Ïîñòàâëåííà  çàäà÷à äîñòèãàåòñ  òåì, ÷òî óñòàíîâêà (èîííî-îçîíàòîð), ïèòàíèå
êîòîðîé îñóùåñòâë åòñ  îò áîðòîâîé ñåòè ñòàíêà áåçîïàñíûì íàïð æåíèåì 36 Â ñ
ãàëüâàíè÷åñêîé ðàçâ çêîé, âûïîëíåíà â îäíîì êîðïóñå (ôèã.1). Óñòðîéñòâî ñíàáæåíî
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óñòàíîâëåííûìè â êîðïóñå ñîïëîì, áëîêîì ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  è
ñðåäñòâîì äë  íàãíåòàíè  ãàçîîáðàçíîãî ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåãî òåõíîëîãè÷åñêîãî
ñðåäñòâà (ÑÎÒÑ) ñ ðåñèâåðîì äë  âûðàâíèâàíè  äàâëåíè  è óñòðîéñòâîì äë  ïîâûøåíè 
ñìàçî÷íîé ñïîñîáíîñòè ÑÎÒÑ, ïîñðåäñòâîì êîòîðîãî â ÑÎÒÑ ìîãóò ââîäèòüñ  ñìàçî÷íûå
êîìïîíåíòû â ëþáîì àãðåãàòíîì ñîñòî íèè, ïðè ýòîì ñîïëî âûïîëíåíî â âèäå èíæåêòîðà
äë  ìèêðîäîçèðîâàííîé ïîäà÷è ãàçîîáðàçíîé ÑÎÒÑ ñî ñìàçî÷íûì êîìïîíåíòîì
íåïîñðåäñòâåííî â çîíó êîíòàêòà èíñòðóìåíòà ñ îáðàáàòûâàåìûì ìàòåðèàëîì, çîíó
ðåçàíè  è ïðèëåãàþùèå îáëàñòè. Ïðè ýòîì áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè 
âûïîëíåí ñ âîçìîæíîñòüþ ïîëó÷åíè  êîðîííîãî ðàçð äà äë  ïîëîæèòåëüíîé è
îòðèöàòåëüíîé èîíèçàöèè ÑÎÒÑ, à òàêæå äë  ïîëó÷åíè  áàðüåðíîãî ðàçð äà äë 
îçîíèðîâàíè  ÑÎÒÑ.

Áëîê ôîðìèðîâàíè  âîçäóøíîãî ïîòîêà ïðåäñòàâë åò ñîáîé ðåãóëèðóåìûé âîçäóøíûé
íàñîñ, êîòîðûé êîíñòðóêòèâíî ìîæåò áûòü âûïîëíåí â ëþáîì âàðèàíòå (ìåìáðàííûé,
ïëóíæåðíûé, ðîòîðíûé, öåíòðîáåæíûé è äð.) è êîòîðûé íåîáõîäèì äë  íàãíåòàíè 
òðåáóåìîãî êîëè÷åñòâà âîçäóõà ê áëîêó ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ è îõëàæäåíè  êîìïîíåíòîâ
ýëåêòðè÷åñêîé ñõåìû áëîêà ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè .

Ýëåêòðè÷åñêà  ñõåìà áëîêà ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  ïðåäñòàâëåíà íà
ôèã.2. Â îñíîâå ñõåìû çàëîæåí ïðèíöèï øèðîòíî-èìïóëüñíîãî óïðàâëåíè 
âûñîêîâîëüòíûì òðàíñôîðìàòîðîì (íàïðèìåð, ÒÂÑ-70) ñ âîçìîæíîñòüþ ïëàâíîé
ðåãóëèðîâêè è ñòàáèëèçàöèè âûõîäíîãî íàïð æåíè  (4). Èñïîëüçîâàíèå áèïîë ðíîãî
óìíîæèòåë  íàïð æåíè  ïîçâîë åò ïîëó÷èòü íà âûõîäå áëîêà âûñîêîå íàïð æåíèå (äî 15
êÂ) êàê ïîëîæèòåëüíîé, òàê è îòðèöàòåëüíîé ïîë ðíîñòè. Êðîìå òîãî, â êîíñòðóêöèè
áëîêà ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòü çàìåíû óìíîæèòåë  íàïð æåíè  íà óñòðîéñòâî
ôîðìèðîâàíè  áàðüåðíîãî ðàçð äà, êîòîðîå ïèòàåòñ  ïåðåìåííûì íàïð æåíèåì ÷àñòîòîé
20 êÃö îò òîãî æå âûñîêîâîëüòíîãî òðàíñôîðìàòîðà (6). Èçìåðåíèå ðàçð äíîãî òîêà
îñóùåñòâë åòñ  ïî íèçêîïîòåíöèàëüíîìó ïðîâîäó.

Îñíîâíûìè ôóíêöè ìè áëîêà ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ  âë þòñ : ââåäåíèå â ñîñòàâ âîçäóøíîé
ñòðóè ìåëêîäèñïåðñíûõ ñìàçî÷íûõ êîìïîíåíòîâ, àêòèâàöè  ïîëó÷åííîé ÑÎÒÑ (ñìåñè
âîçäóõà ñî ñìàçî÷íûìè êîìïîíåíòàìè) ïîñðåäñòâîì âîçäåéñòâè  íà íåå êîðîííîãî èëè
áàðüåðíîãî ðàçð äîâ, ôîðìèðîâàíèå óçêîíàïðàâëåííîé ñòðóè àêòèâèðîâàííîé ÑÎÒÑ â
çîíó êîíòàêòà è îäíîâðåìåííîå îõëàæäåíèå çîíû ðåçàíè  èîíèçèðîâàííûì
(îçîíèðîâàííûì) ãàçîâûì ïîòîêîì.

Ïåðåìåííîå íàïð æåíèå 36 Â, ãàëüâàíè÷åñêè ðàçâ çàííîå ñ ýëåêòðè÷åñêîé ñåòüþ
ñòàíêà, âûïð ìë åòñ  äâóõòàêòíûì âûïð ìèòåëåì, ôèëüòðóåòñ  (1) è ïîäàåòñ  ÷åðåç
óïðàâë åìûå ñòàáèëèçàòîðû ñ ôóíêöèåé çàùèòû îò ïåðåãðóçîê (2, 5) íà ýëåêòðîäâèãàòåëü
áëîêà ôîðìèðîâàíè  âîçäóøíîãî ïîòîêà (3) è âûñîêîâîëüòíûé áëîê (4). Ïîñðåäñòâîì
ðåçèñòîðà R1 ïðîèçâîäèòñ  ðåãóëèðîâêà òðåáóåìîé ÷àñòîòû âðàùåíè  ïðèâîäà âîçäóøíîãî
íàñîñà. Âåëè÷èíà âûñîêîâîëüòíîãî íàïð æåíè , ïîäàâàåìîãî íà êîðîíèðóþùèé
(èîíèçèðóþùèé) ýëåêòðîä è ýëåêòðîä áàðüåðíîãî ðàçð äà, ðåãóëèðóåòñ  ðåçèñòîðîì R2.
Áàëëàñòíûå ðåçèñòîðû R3, R4 ïðåäîõðàí þò ñèñòåìó îò ïåðåõîäà êîðîííîãî ðàçð äà ê
èñêðîâîìó è äóãîâîìó.

Âîçäóõ èç ïîìåùåíè , ãäå ýêñïëóàòèðóåòñ  óñòàíîâêà (ôèã.1), ñ ïîìîùüþ âîçäóøíîãî
íàñîñà (1) íàãíåòàåòñ  âíóòðü êîðïóñà (2) óñòàíîâêè, êîòîðûé îäíîâðåìåííî âûïîëí åò
ðîëü ðåñèâåðà. Ïðîõîä  ê äðóãîìó êîíöó êîðïóñà ê áëîêó ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ, âîçäóøíûé
ïîòîê îõëàæäàåò êîìïîíåíòû ýëåêòðîííîé ñõåìû ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  (3).
Íà âõîäå â áëîê ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ âîçäóøíûé ïîòîê ðàçäåë åòñ  íà òðè ÷àñòè. Ïåðâà  ÷àñòü
ïîòîêà ïîñòóïàåò âî âíóòðåííåå ñîïëî (4). Âòîðà  ÷àñòü, ïðîõîä  ÷åðåç åìêîñòü ñî
ñìàçî÷íûì êîìïîíåíòîì (5) è îáîãàùà ñü èì, ñîåäèí åòñ  ñ ïåðâûì ïîòîêîì íà âûõîäå èç
âíóòðåííåãî ñîïëà (4). Ïðè ýòîì ñìàçî÷íûé êîìïîíåíò ðàâíîìåðíî ðàñïðåäåë åòñ  ïî
âñåìó âîçäóøíîìó ïîòîêó, ïðîõîä ùåìó ÷åðåç âíóòðåííåå ñîïëî, âûõîäíà  ÷àñòü êîòîðîãî
(6) îäíîâðåìåííî  âë åòñ  êîðîíèðóþùèì ýëåêòðîäîì. Òðåòü  ÷àñòü ïîòîêà ÷åðåç
ñïåöèàëüíîå îòâåðñòèå (7) â ìåìáðàíå (8) ïîñòóïàåò âî âíåøíåå ñîïëî (9). Ïðîõîä 
âáëèçè êîðîíèðóþùåãî îêîí÷àíè  âíóòðåííåãî ñîïëà, îáà ïîòîêà èîíèçèðóþòñ .
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Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè áëîêà ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ ïîçâîë þò ïîëó÷èòü ðàçíèöó â
ñêîðîñò õ èñòå÷åíè  âîçäóøíûõ ïîòîêîâ èç âíóòðåííåãî è âíåøíåãî ñîïåë, ïðè÷åì
ñêîðîñòü âíóòðåííåãî ïîòîêà çíà÷èòåëüíî ïðåâûøàåò àíàëîãè÷íóþ õàðàêòåðèñòèêó
âíåøíåãî. Êðîìå òîãî, êîíñòðóêöè  ïîçâîë åò ñîõðàíèòü ôîðìó è íàïðàâëåíèå äâèæåíè 
èîíèçèðîâàííîãî âîçäóøíîãî ïîòîêà ñî ñìàçî÷íûì êîìïîíåíòîì íåïîñðåäñòâåííî â
êîíòàêòíóþ çîíó, ãäå ðåàëèçóþòñ  ñìàçî÷íà  è îõëàæäàþùà  ôóíêöèè ÑÎÒÑ.
Èîíèçèðîâàííûé âîçäóøíûé ïîòîê èç âíåøíåãî ñîïëà ó÷àñòâóåò òîëüêî â îõëàæäåíèè çîíû
ðåçàíè  è ïðèëåãàþùèõ ê íåé îáëàñòåé. Ðåãóëèðîâàíèå ñêîðîñòåé èñòå÷åíè  âíóòðåííåãî è
âíåøíåãî ïîòîêîâ, à òàêæå êîëè÷åñòâà ñìàçî÷íîãî êîìïîíåíòà â ïîòîêå, ïðîõîä ùåì ÷åðåç
âíóòðåííåå ñîïëî, ðåãóëèðóþòñ  ñîîòâåòñòâåííî êðàíàìè (10) è (11).

Â òàáë.1 ïðåäñòàâëåíû ñðàâíèòåëüíûå õàðàêòåðèñòèêè ïðåäëàãàåìîãî óñòðîéñòâà â
ñðàâíåíèè ñ ïðîòîòèïîì.

Таблица 1
Характеристики прототипа и предлагаемой установки

№ п/п Наименование показател Прототип Предлагаемое устройство

1 2 3 4

d=40

1 Габаритные размеры, мм 240×200×90 L=165

без учета длины сопла

2 Масса, кг 6,0 0,33

3 Напр жение питани , В 220 36

4 Потребл ема  мощность при максимальной нагрузке, Вт 12 15

5 Напр жение на ионизирующем электроде, кВ, не более 10 15

6 Ионизационный ток, µА, не более 20 200

7 Число пол рностей зар да на ионизирующем электроде, ед. 1 2

8 Наличие функции озонатора Нет Имеетс 

9 Внешний подвод воздушных магистралей Требуетс Не требуетс 

Àïðîáàöè  ïðåäëàãàåìîãî óñòðîéñòâà îñóùåñòâë ëàñü ïðè ëåçâèéíîé îáðàáîòêå
ïðåäñòàâèòåëåé ðàçëè÷íûõ ãðóïï êîíñòðóêöèîííûõ ìàòåðèàëîâ: óãëåðîäèñòà  ñòàëü 45,
õðîìèñòà  ñòàëü 40Õ, íåðæàâåþùà  àóñòåíèòíà  ñòàëü 12Õ18Í10Ò, æàðîïðî÷íûé ñïëàâ
ÂÆ-98, òèòàíîâûå ñïëàâû ÂÒ6, ÂÒ5-1. Ðåçàíèå ïðîâîäèëîñü íà îïåðàöè õ òî÷åíè  è
ôðåçåðîâàíè  èíñòðóìåíòàìè, èçãîòîâëåííûìè èç áûñòðîðåæóùèõ ñòàëåé Ð6Ì5, Ð9 è
îñíàùåííûõ ïëàñòèíêàìè òâåðäîãî ñïëàâà Ò5Ê10, Ò15Ê6, ÂÊ6. Â êà÷åñòâå ñìàçî÷íîãî
êîìïîíåíòà èñïîëüçîâàëèñü: ìåëêîäèñïåðñíûå ïîðîøêè äèñóëüôèäà ìîëèáäåíà MoS2,
ìåäè, àëþìèíè , ìàãíèòíûå ìèêðîêàïñóëû ïî [4], ìàñëî èíäóñòðèàëüíîå È-40À.

Ïðèìåðû èñïîëüçîâàíè  ïðåäëàãàåìîé óñòàíîâêè.
Íà îïåðàöè õ òî÷åíè  òèòàíîâîãî ñïëàâà ÂÒ5-1, óãëåðîäèñòîé ñòàëè 45 è àóñòåíèòíîé

íåðæàâåþùåé ñòàëè 12Õ18Í10Ò ðåçàíèå îñóùåñòâë ëîñü óïîðíî-ïðîõîäíûìè ðåçöàìè èç
áûñòðîðåæóùåé ñòàëè Ð6Ì5 ïðè ãëóáèíå ðåçàíè  t=0,5 ìì è ïîäà÷å S=0,1 ìì/îá. Ñêîðîñòè
ðåçàíè  V ñîîòâåòñòâîâàëè 0,39, 1,24 è 0,48 ì/ñ. Äë  ïîëó÷åíè  ÑÎÒÑ èñïîëüçîâàëèñü
ïðîòîòèï (óñòàíîâêà "Âàðêàø" ïî [3]) è ïðåäëàãàåìà  óñòàíîâêà. Â êà÷åñòâå
äîïîëíèòåëüíîãî ñìàçî÷íîãî êîìïîíåíòà äë  ïðåäëàãàåìîé óñòàíîâêè ïðèìåí ëèñü
ìàãíèòíûå ìèêðîêàïñóëû ðàçìåðàìè 10-50 ìêì â êîëè÷åñòâå 0,3 ã/÷àñ. Ðàññòî íèå îò
ñîïëà äî çîíû êîíòàêòà â îáîèõ ñëó÷à õ ñîñòàâë ëî 60 ìì. Çà êðèòåðèé èçíîñà
ïðèíèìàëàñü ôàñêà èçíîñà ïî çàäíåé ïîâåðõíîñòè ðåçöà âûñîòîé 0,6 ìì. Ðåçóëüòàòû
èçìåíåíè  ñòîéêîñòíûõ õàðàêòåðèñòèê èíñòðóìåíòîâ ïðèâåäåíû â òàáë.2.
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Ñîîòíîøåíèå ïîëó÷åííûõ ðåçóëüòàòîâ ëåçâèéíîé îáðàáîòêè äë  ðàçëè÷íûõ îïåðàöèé
äðóãèõ îáðàáàòûâàåìûõ è èíñòðóìåíòàëüíûõ ìàòåðèàëîâ áëèçêî ê ïðèâåäåííûì â òàáëèöå.
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ñîäåðæàùåå óñòàíîâëåííûå â îäíîì êîðïóñå ñîïëî è áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî
íàïð æåíè , îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî îíî ñíàáæåíî óñòàíîâëåííûì â êîðïóñå ñðåäñòâîì
äë  íàãíåòàíè  ãàçîîáðàçíîé ñìàçî÷íî-îõëàæäàþùåé òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû (ÑÎÒÑ) ñ
ðåñèâåðîì äë  âûðàâíèâàíè  äàâëåíè  è óñòðîéñòâîì äë  ïîâûøåíè  ñìàçî÷íîé
ñïîñîáíîñòè ÑÎÒÑ, âûïîëíåííûì ñ âîçìîæíîñòüþ ââåäåíè  â ñîñòàâ ÑÎÒÑ ñìàçî÷íûõ
êîìïîíåíòîâ â ðàçëè÷íûõ àãðåãàòíûõ ñîñòî íè õ, ïðè ýòîì ñîïëî âûïîëíåíî â âèäå
èíæåêòîðà äë  ìèêðîäîçèðîâàííîé ïîäà÷è ãàçîîáðàçíîé ÑÎÒÑ ñî ñìàçî÷íûì êîìïîíåíòîì
íåïîñðåäñòâåííî â çîíó êîíòàêòà èíñòðóìåíòà ñ îáðàáàòûâàåìûì ìàòåðèàëîì, çîíó
ðåçàíè  è ïðèëåãàþùèå îáëàñòè, à áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  èìååò
íàïð æåíèå ïèòàíè  36 Â.

2. Óñòðîéñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè 
âûïîëíåí ñ âîçìîæíîñòüþ ñîçäàíè  êîðîííîãî ðàçð äà äë  ïîëîæèòåëüíîé èëè
îòðèöàòåëüíîé èîíèçàöèè ÑÎÒÑ.

3. Óñòðîéñòâî ïî ï.1, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ãàçîîáðàçíîãî ïîòîêà
èñïîëüçîâàí âîçäóøíûé ïîòîê, à áëîê ôîðìèðîâàíè  âûñîêîãî íàïð æåíè  âûïîëíåí ñ
âîçìîæíîñòüþ ñîçäàíè  áàðüåðíîãî ðàçð äà äë  îçîíèðîâàíè  ÑÎÒÑ.
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